附件1：              
大吨位涂装线基础改造方案
一、大吨位车间涂装线腻子打磨室基础改造方案：
1、 腻子打磨室基础：长度10.5m，宽度2.9m，深度1.7m；
2、 打磨室基础用厚100mmC15混凝土垫层，垫层上用C30钢筋混凝土浇筑出2条长8.9m，宽1米，深1.5m基坑；
3、 基坑外沿用50*50*4角钢包边，Φ8钢筋长度（30+100+20）mm预埋，间距500mm；
4、 根据图纸预埋10*100*100钢板，每块钢板焊接2根Φ6钢筋，长度（30+100+20）mm；
5、 风道：长度9.6m，宽度1.2m，深度1.75m；
6、 风道顶板（厚200mm），底板（厚200mm），竖板（厚200mm）配筋，直径12螺纹钢（双层双向@250）；
7、 风道顶板增加两处上翻梁（梁截面：宽*高：300*300mm），配筋：4-直径25螺纹钢（筋箍直径6@250）；
8、 将原基础洞口砌240砖墙封堵（7处）；
9、 原坑洞填埋：拆除下建筑垃圾回填，夯实，做200mm厚C30混凝土地坪；
10、 侧面新凿出洞，新旧风道联通；
11、 基础以外地面恢复：混凝土厚度200mm、混凝土标号C30。
二、大吨位车间涂装线升降机基础改造方案：
12、 原升降机基坑填埋：拆除下建筑垃圾回填，夯实，做200mm厚C30混凝土地坪；
13、 基坑尺寸：3100*2500*800mm，轨道长度4500mm，含2根4.5米长30kg钢轨并安装；
14、 14-预埋铁200*200*10-4根Φ10钢筋，长度（50+150+50）mm，载荷20KN；
15、 沿地坑一周包边角钢50*50*5，Φ6钢筋，长度（50+150+50）mm间距250mm；
16、 轨道内侧埋角钢50*50*5；
17、 轨道内侧加支撑钢板43*96*8，间隔500mm布置1个；
18、 轨道安装后用C30混凝土填平；
19、 [bookmark: _GoBack]基坑壁埋DN65镀锌穿线管，位置现场确定，中心埋深-0.4m，内穿钢丝。
三、具体内容及要求详见纸质版设计图（从联系人处领取）
